Presses pneumohydrauliques
Prensas oleoneumaticas

GN-Type

PRESSES PNEUMATIQUES
PRENSAS NEUMATICAS

MOLTIPLICATEURS
MULTIPLICADORES

TETES DE PRESSE E-TYPE
CABEZALES DE PRENSA E-TYPE

UNITES AIR-HUILE
UNIDADES AIRE-ACEITE




Modéle EPP
Modelo EPP

HUILE NON EN
PRESSION

ACEITE SIN
PRESION

APPLICATIONS

e PRESSER
 POUSSER

» DECOUPER

e EMBOUTIR

e PLIER

e RIVETER

o CALER

e POINCONNER
e CHANFREINER
e CLOUTER

e MARQUER

e BAGUER

e REDRESSER

e ESTAMPER

¢ REFOULER

« AGRAFER

o ASSEMBLER

HUILE A HAUTE
PRESSION

ACEITE A ALTA
PRESION

APLICACIONES

e PRENSAR

o EMPUJAR

e CORTAR

e FMBUTIR

e PLEGAR

o REMACHAR
o ENCAJAR

e PUNZONAR
e CALAFATEAR
e CLAVAR

¢ MARCAR

o ENCASQUILLAR
e FNDEREZAR
e ACUNAR

e RECALCAR

o ENGRAPAR
e ENSAMBLAR

AIR EN PRESSION

AIRE BAJA
PRESION

AIR NON EN
PRESSION

AIRE SIN PRESION




COMANDI - COMANDS

SELECTEUR AVEC CLE DE SECURITE
SELECTOR CON LLAVE DE SEGURIDAD

TEMOIN ON
MIRILLA ON

TEMOIN OFF
MIRILLA OFF

MANOMETRE POLIR LA COURSE O'APPROCHE
MANOMETRO APROXIMACION

REGULATEUR DE FORCE COURSE D'APPROCHE
REGULADOR FUERZA CARRERA APROXIMACION

REGULATEUR DE VITESSE COURSE D'APPROCHE
REGULADOR VELOCIDAD CARRERA
APROXIMACION

COMMANDE BIMANUELLE DE SECURITE
MANDO BIMANUAL DE S

DISPOSITIFS DE SECURITE INSTALLES
Sélecteur de mode verrouillable a clé. Si l'interrupteur est
sur la position 0, toutes les commandes sont neutralisées et
un blocage mécanique est actionné pour la descente de la
tige.
Blocage mécanique de la descente de |a tige : le dispositif de
blocage mécanique intervient sur la tige du cylindre
actionneur; lorsque la tige est bloquée mécaniquement, le
voyant de blocage inséré s'allume en jaune.
Commande bimanuelle de lancement du cycle de marche :
elle impligue que I'on continue d'appuyer en méme temps
sur le poussoir droit et sur le gauche pendant tout le cycle de
marche. Si les deux commandes ne sont pas actionnées
simultanément (en retard ou l'une a la suite de 'autre) ou
qu'une des commandes est relachée pendant la phase de
travail, le cycle s'interrompt et |a tige remonte,
Bouton d'arrét d'urgence : si l'on appuie sur le bouton
d'arrét d'urgence pendant la phase de travail en cas de eycle
temporisé, on provoque la remontée immeédiate de la tige.
Soupape d'arrét pneumatique : elle empéche la tige de
descendre en cas de chute accidentelle de la pression
d'alimentation.
Protection mobile fixée sur la tige : elle bloque I'entrée dans
la zone dangereuse au cours de la remontée.
Préparation pour la fixation de la presse sur la table de
travail : les quatre sieges filetés qui se trouvent sur 'embase
de la presse permettent de la fixer sur la table de travail
(fournie par le client) de facon a ce que sa stabilité soit
garantie (seulement pour GN-Type et GNS-Type).
Vis de blocage de ['outil de travail : le moule est uni a la tige
au moyen d'un systéme d'accouplement coulissant; une vis
empéche les deux pieces de se séparer accidentellement.

TEMPORISEUR DE TRAVAIL
TEMPORIZADOR DE TRABAIO

SELECTEUR TEMPORISEUR
SELECTOR TEMPORIZADOR

TEMOIN TRAVAIL
MIRILLA TRABAJO

MANOMETRE POUR LA COURSE DE TRAVAIL
IANOMETRO TRABAJO

REGULATEUR DE FORCE COURSE DE TRAVAIL
REGULADOR FUERZA CARRERA TRABAJO

REGULATEUR DE VITESSE COURSE DE TRAVAIL
REGULADOR VELOCIDAD CARRERA TRABAJO

TOTALISATEUR
CONTADOR

ARRET D'URGENCE
BOTON DE EMERGENCIA

COMMANDE BIMANUELLE DE SECURITE
MANDO BIMANUAL DE SEGURIDAD

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD INSTALADOS
Selector de modoe blogueable con llave: con interruptor en fa
posicién 0 quedan inhibidos los mandos y es activado un
blogueo mecanico para la bajada del vastago.

Bloqueo mecdnico bajada vdstago: el dispositivo de
bloqueo mecdnico actida sobre el vdstago del cilindro
actuador; cuando el vastago estd bloqueado
mecanicamente, el chivato de blogueo activado se vuelve
de color amarillo.

Mando de dos manos de arranque ciclo de trabajo: requiere
el accionamiento simultineo y mantenide de los dos
pulsadores, derecho e izquierdo, durante el entero ciclo de
trabajo. Si no se accionan simultaneamente fos dos mandos
(en retraso o uno después del oiro) o si se suelta uno de los
mandos durante la fase de trabajo, el ciclo se bloquea y el
vdstago sube.

Pulsador de emergencia: el accionamiento del pulsador de
emergencia durante [a fase de trabajo, en caso de ciclo
temporizado, causa fa subida inmediata del vastago.

Vilvula de bloqueo neumatico; impide la bajada del vdstago
en caso de bajada accidental de la presion de alimentacion.
Proteccion movil fijada en el vastago: impide el acceso a la
zona peligrosa durante la fase de subida.

Predisposicion para la fijacion de la prensa al banco de
trabajo: los 4 alojamientos roscados en la bancada de Ja
prensa, petmiten fijarla al banco de trabajo (proporcionado
por el cliente) asegurando su estabilidad (s6lo para GN-Type
y GNS-Type).

Tornillo de blogqueo de la herramienta de trabajo: el molde
es vinculado al vdstago mediante un acoplamiento
deslizable: un tornillo impide fa separacion accidental de as
dos partes.
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Description de la machine GN

Les presses hydropneumatiques GN-Type sont
des machines particulierement indiguées pour
tous les usinages qui réclament une grande force
sur un déplacement relativement réduit. Pour le
fonctionnement de ces machines, il suffit de les
raccorder au circuit d'air comprimé.

Lors de la conception, la sécurité de |'utilisation
a eu la priorité.

L'emploi des Tétes de Presse E-Type permet
d'allier en une seule machine la vitesse et le
silence de |'air comprimé a la force de
I*hydraulique.

Les structures en C fournies en série garantissent
la plus faute fonctionnalité. A la demande du
client, il est également possible de personnaliser
les dimensions.

Le systeme de commande standard est concu
pour répondre au mieux aux exigences de la
plupart des emplois. Il existe toutefois des
schémas personnalisables pour les exigences
particulieres.

Se constituant de la structure et de ['unité sans
installation pneumatique, le groupe GNS-Type
est particulierement indiqué en tant qu'élément
pour la fabrication de machines plus complexes.
Comme pour les différentes Tétes de Presse, les
presses GN-Type standard peuvent également
étre munies de capteurs de position magnétiques
et d'un transducteur de pression pouvant étre
raccordé a |'unité.

SCHEMA
STANDARD

ESQUEMA
ESTANDAR

Automatiques
Automatico

Automatico avec Timer
Automatico con Temporizador

B: himanuelle - B: salvamanos
T: timer - T: temporizaclor

Force d'approche
daN a 6 bar
Fuerza de acercamiento

Porta Matrices
Portadtiles

Press
Prensa

GN-GNR 2

GN-GN

GN-GNR 12
CN-GNR 16
GN-GNR 25

EPY-37

EPP-125

EPP-196
1690

580

Descripcion de la maquina GN

Las prensas hidroneumadticas GN-Type son
mdquinas particularmente indicadas para todos
los mecanizados que requieren una gran fuerza,
con un desplazamiento relativamente pequefo.
Para el funcionamiento de estas maquinas basta
solo el enlace con la red del aire comprimido.

En su proyecto se ha tenido en cuenta, antes que
nada, la seguridad de utilizacion.

Utilizando las Cabezas de Prensa E-Type, en una
sola mdquina se audnan la velocidad y la
silenciosidad del aire comprimido con la fuerza
hidraulica.

Las estructuras en “C” de serie, permiten la
mdxima funcionalidad de utilizacion: a peticién
del cliente es siempre posible personalizar las
dimensiones.

La instalacion estandar de control ha side
estudiada para satisfacer de la mejor manera las
exigencias de la mayor parte de las utilizaciones,
de todas maneras existen esquemas
personalizables para exigencias especificas.

El grupo GNS-Type, formado por estructura +
unidad sin instalacion neumatica, esta
particularmente indicado como componente
para la construccion de maquinas mads
complejas.

Como para cada Cabeza de Prensa, también en
las prensas GN-Type estandar es posible aplicar
sensores magnéticos ademads que utilizar un
transductor de presién conectable con la unidad.

Approche - Approximacion

Travail - Trabajo

Approche - Approximacion

Travail - Trabajo

Force de rimontee | Force de pousee | Course d'approche |Course de travail
daN a 6 bar
Fuerza de retorno

Remarque : les courses peuvent etre modifiees a la demande du client.
Nota: ias carreras pueden ser diferentes a peticion del cliente.




PROGRAMME DE PRODUCTION

PRESSES

Pneumatiques et hydropneumatiques, elles sont
fabriquées avec une structure a colonne réglage,
a col de cygne, bati a 4 colonnes.

TETES DE PRESSE E-Type

Les forces disponibles varient de 2 250 a 24 000
Kg a 6 bars (pression max. 10 bars) réparties en 9
modeles avec course d'approche rapide. Modeles
avec position d'usinage verticale, sub-verticale et
horizontale sans réservoir extérieur. Haute force
de retour; le décélérateur de vitesse de remontée,
le cylindre magnétique et la prise de pression
sont fournis en série sur toutes les unités.

TETES DE PRESSE CS-Type

Les forces disponibles varient de 960 a 93.000 Kg
a 6 bars (pression max. 10 bars) réparties en 29
modeéles avec ou sans course d'approche rapide.
Modeles avec position d'usinage verticale et
horizontale sans réservoir extérieur.

MULTIPLICATEURS DE PRESSION

Unités air-huile avec rapport de multiplication de
1:10 a 1:100 réparties en 32 modeles. Rendement
élevé avec passage d'huile pour les grandes
vitesses en approche du cylindre hydraulique.
Installables sur la machine avec accessoires ISO
6431. Fabrication hautement fiable.

Bien qu'elle dispose déja d'une gamme de
produits trés riche, la Sté 2BC tire sa force des
produits spéciaux qu'elle est a méme de réaliser
grace a son bureau technique qui travaille sans
cesse a la recherche de nouveaux produits. En
outre, la polyvalence de son staff technique
permet a l'entreprise de concevoir et de
fabriquer des machines complétes répondant aux
exigences particulieres de la clientele.

PROGRAMA DE PRODUCCION

PRENSAS

Neumadticas e hidroneumadticas, construidas con
estructura de columna regulable, de cuello de
cisne, armazon de 4 columnas.

CABEZAS DE PRENSA E-Type

Las fuerzas disponibles varian entre 2.250 y 24.000
Kg con 6 bar (presion max. 10 bar) repartidas en 9
modelos, con carrera rdapida de acercamiento.
Modelos con posicion de trabajo vertical, sub-
vertical y horizontal, sin deposito exterior. Alta
fuerza de vuelta, desacelerador de velocidad en
subida, cilindro magnético y toma de presién
vienen incluidos de serie en todas las unidades.

CABEZAS DE PRENSA CS-Type

Las fuerzas disponibles varian entre 960 y 93.000
Kg con 6 bar (presion max. 10 bar) repartidas en
29 modelos, con o sin carrera rdpida de
acercamiento. Modelos con posicion de trabajo
vertical y horizontal, sin deposito exterior.

MULTIPLICADORES DE PRESION

Unidades aire-aceite, con relacion de multiplicacion
de 1:10 a 1:100, repartidas en 32 modelos. Alto
rendimiento con paso de aceite para altas
velocidades en acercamiento del cilindro hidraulico.
Instalables a bordo de la maquina con accesorios
ISO 6431. Construccion sumamente fiable.

Si bien disponga de una amplia gama de
productos en su catalogo, la 2BC, gracias a su
departamento técnico, siempre ocupado en
poner a punto nuevos productos, hace de lo
especial su punto fuerte. Ademds, su equipo
técnico poliédrico, permite a la empresa
proyectar y construir mdquinas completas para
exigencias particulares de la clientela.




