BLOC

Controlador SBC-2 para maquinas hasta 6 canales o
superior

Microprocesador para la gestion de una maguina de atornillado
automatica. Incluye en su interior una carta de control para
cada motor asi como transformadores y fuentes de
alimentacion. Dispone de pantalla de comunicacion para la
programacion rapida de los parametros de atornillado vy
visualizacion de los resultados, incorpora teclado alfa-numerico
y pulsadores de accionamiento manuales. Facilita diversas
sefales de comunicacion con dispositivos externos tipo PLC y
sefaliza con leds luminosos el resultado OK NOK del
atornillado.

El SBC2 una vez programado permite gestionar y

controlar:

« Ciclos de atornillado o desatornillado.

* Memorizar dos programas de par diferentes, y ser
seleccionados de forma automatica

e Atornillado hacia abajo o hacia arriba.

» Habilitacidén o desabilitacion de husos de forma rapida.

= Variar de forma rapida el numero de atornillados por pieza.

« Efectuar test de entradas/salidas y forzar salidas.

Otras ventajas de utilizacion de motores de corriente
continua:

= Bajo nivel de ruido.

= Bajo consumo de energia.

* Ausencia de aire lubrificado en el ambiente de trabajo.
* Bajo coste de utilizacion.

= Alta relacion prestaciones/coste.

LA MEJOR ALTERNATIVA A LOS SISTEMAS
NEUMATICOS DE ATORNILLADO

ALTAS PRESTACIONES

UNIDADES DE ATORNILLADO
AUTOMATICO BLOC CON MOTORES
DE CORRIENTE CONTINUA

La aplicacion de motores de corriente continua y del controlador
electrénico SBC-2 en nuestras maquinas de atornillar de uno a
seis husos, hace del atornillado un sistema altamente flexible,
fiable, de elevadas prestaciones y con alta precision en la
repetitividad del par. El sistema basado en tecnologia propia,
proporciona elevadas prestaciones, impensables en un
atornillado con motor neumatico, y todo ello a un precio muy
competitivo.

El control es bi-direccional y permite:

» Atornillar a derechas o a izquierdas, a par y destornillar.

= Atornillar en cualquier direccion.

= Atornillar a un primer par y reapretar a un segundo valor de
par.

« Atornillar por profundidad con alta precision en la cota
obtenida.

= Embocar a izquierdas y atornillar a derechas.

= Atornillar a una velocidad rapida y desacelerar antes del
impacto de la cabeza del tornillo contra la pieza, evitando
asi, picos elevados de par no deseados, en roscas métricas.

« Par final inferior al necesario para efectuar la rosca.

» Variacion automatica del par final al variar el material (en
autorroscantes)

Opciones disponibles:

» Lectura del par obtenido, por pantalla.

= Destornillar los tornillos defectuosos.

* Habilitar ventana de par en el roscado, pares fuera de
ventana seran indicados como error en el atornillado.

* Control de angulo, hasta seis husos, con diferentes
posibilidades.

Caracteristicas de los motores de corriente continua:

» Dimensiones reducidas, rotor de baja inercia.

« Elevada densidad magnética, con imanes de tierras raras al
neodimio.

« Escobillas de metal precioso y alta duracion.

* Reductores planetarios ceramicos de elevadas prestaciones y
alto rendimiento.

Tabla de motores y caracteristicas técnicas

Velocidad méaxima Gama de Par
MODELOS r.p.m. Nm
15048041 1.860 0,3+389
15048061 1.350 04 +52
15048151 550 06 +12
15048191 400 12+15
15048251 300 1,6+23

» Para tornillos autorroscantes, los valores maximos de par,
deben ser reducidos un 20%.

* Velocidades reducibles por programa, hasta el 10% de su
valor maximo.

* Bajo demanda estan disponibles otras opciones en cuanto a
velocidades y gama de par.
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N° de mdaquina: M-932

Tornillo cilindrico con huella hexagonal
e/c 5 de Mé y longitud de cafna de 25
mm. para roscar en perfil de aluminio.

APLICACION:

Unidad de atornillado a cota para colocar
tornillo autorroscante, sobre pieza de aluminio, en
estacién de trabajo con carrera de atornillado
de 25 mm. con confrolador para el atornillador
eléctrico de c.c. L290. Con alimentacion
automdtica del tornillo instalada en soporte
vertical del cliente.

UNIDAD DE ATORNILLADO AUTOMATICO CON MOTORES ELECTRICOS DE C.C. de elevadas
prestaciones a precio competitivo. Caracteristicas técnicas:

* Alimentacion automdatica del tornillo. *Regulacion precisa de la cota de atornillado.
*Cabezal guia-tornillos con pinzas eldasticas = Transmision de atornillado con
y movimiento independiente del giro del  compensacion mecdanica axial y freno

atorillador. hidraulico para el confrol de la velocidad
*Motores eléctricos de c.c. de avance en la fase de atornillado.
* Accionamiento por sefial externa. *Unidad de avance neumdtica.
*Rapida regulacién del par de apriete. *Facil mantenimiento y sustitucion de la
*Expulsion del tornillo eventualmente no herramienta y del cabezal.

atornillado. *Vibrador
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N° de mdaquina: M-998/999

Tornillo cilindrico M3 con huella PHT vy
longitud de caha de 6 mm. para
roscar en pieza de fundicion de
bronce o latén.

APLICACION:

Atomillador de 2 husos, con motores de cc., para
fijar tapa de valvulas o reguladores de caudal de
gas para termostatos, en piezas de bronce de
fundicién que requieren un preciso control del par
de atornillado. Para conseguirlo se doto la unidad
de motores eléctricos de c.c. y controlador
electrénico SBC2 para tener un mayor control del
par y obtener un frabajo perfecto.

UNIDAD DE ATORNILLADO AUTOMATICO CON MOTORES ELECTRICOS DE C.C. de elevadas

prestaciones a precio competitivo. Caracteristicas técnicas:

*Unidad de avance sobre guias fempladas
de larga duracion y patines de bolas.

*Regulacién precisa de la cota de

» Alimentacion automdtica de los tornillos.
* Cabezal guia-tornillos con pinzas eldasticas.
s Motores eléctricos de c.c.

+ Atornillado en posicién vertical atomiliado.
: S : . «Facil mantenimiento y sustitucion de la
* Rapida programacién del par de apriete. herramienia
i i <_:|le ctorn|!lo§jo s » Expulsion del tornillo eventualmente no
compensacion mecdnica axial, regulable, y atomilado

fr:lncc):gggogilco para el c?n‘rfroi d<ej la o svibnstorinsenoizade,
veia 2 OVANcEeaN Q) 1ase G HOMIAGO. + Atornillado y reapriete a un 2° par. Precisién en gl
par de atornillado multiple.




N° de mdquina: M-1010

Tornillo con cabeza cilindrica con huella Pz2 de
@3.5, rosca de @5 mm. y longitud de caia de 25

mm. para roscar en pldastico.

APLICACION:

Atornillador de 4 husos con motores eléctricos de cc. para fijar
tapa del filtro del dire en carcasa de plastico con dificultad para
colocar la pieza en cuna de montaje. Para solucionarlo se instald
la méquina sobre un carro, para despejar la zona en el proceso
de operaciones del operario. La unidad se doté de motores
eléctricos de cc. y controlador electronico SBC2 para tener un
mayor control del par y obtener un trabajo perfecto.

UNIDAD DE ATORNILLADO AUTOMATICO CON MOTORES ELECTRICOS DE C.C. de elevadas prestaciones

a precio competitivo. Caracteristicas técnicas:

« Alimentacion automdtica de los tornillos.

* Cabezal guia-tornillos con pinzas eldsticas y
movimiento independiente del giro del
atornillador.

* Motores eléctricos de corriente continua.

* Accionamiento por bimanual.

* Atornillado en posicion vertical.

s Regulacion precisa de la cota de atornillado.
*Rdpida programacion del par de apriete.,

* Unidad de avance neumdtica.

»Transmision de atornillado con
compensacion mecdanica axial, regulable, y
freno hidrdulico para el control de la velocidad
de avance en la fase de atornilado.
* Facil mantenimiento y sustitucion de la herramienta.
= Alimentadores de tornillos con contenedor
conico en acero inoxidable y vibradores
insonorizados.
s Atornillado y reapriete a un 2° par. Precision en el par de
atornill
i
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