N° de mdaquina: M-893

Racores con espita de varias dimensiones en
roscay en hexdgono, para roscar a pares
elevados piezas de fundicion de aleacién de
aluminio y con la espita orienta a un Angulo
determinado cada fipo.

APLICACION:

Roscadora de rdcores con espita para fijar diferentes fipos de racores a
varios tipos de tapas de bombas de gasoil. La maquina los fija a pares
muy elevados y posiciona las espitas en unos angulos determinados
segun la pieza utilizada. Este dngulo puede variar de una partida a otra,
por ello se dotd la maquina de flexibilidad para incorporar nuevos utiles y
programar las nuevas variables con gran facilidad y rapidez asegurando
una elevada prestacién de servicio y calidad de acabado.

La ROSCADORA Y POSICIONADORA DE RACORES para atornillar, a pares elevados,
rdcores con espita y posicionarlos a un dngulo determinado; combina a la perfeccion
diseno, versatilidad y velocidad. Destacando estas caracteristicas:

+ Alimentacién semiautomatica del racor. *Barrera fotoeléctrica de seguridad.
*Herramienta especial para cada tipode  «Facil sustitucion de la herramienta.

racor. «Sencillo reglaje del par.

*Encoder de confrol posicionador de del s proteccién perimetral con facil acceso alas
eje del husillo, para confrolar el dngulo de  zonas de la maquina.

paro de roscado.
* Absorcion de la desalineaciéon axial de las
roscas.




N° de méaquina: M-978

Tornillo M3 y M4 de cabeza cilindrica
con ranura y longitud de cana de 6 y de
8 mm para roscar en borneras eléctricas.

APLICACION:

Unidad de atomillado a cota para borneras de
conexiones eléctricas. Pudiendo trabgiar,
dependiendo de la necesidad de la pieza,a3o0 a4
husillos con entrecentros variables. Para solucionar
esta dificultad se ha disefiado un sistema sencillo de
4 husos con paro por cota y gestionado por un
autébmata con facilidad para adaptar los programas
a las necesidades de produccion del cliente en el
futuro. La unidad atornilla 3-4 tornillos por pieza y va
instalada sobre un banco de montaje manual.

El ATORNILLADOR AUTOMATICO de 3-4 HUSOS sin alimentacién con autémata programable
combina a la perfeccién disefio, funcionalidad, versatilidad y velocidad. Destacando estas
caracteristicas:

« Alimentacién semiautomatica del tornillo.  *Accesibilidad a zonas de atornillado con

*Selector par trabajar con 3 6 4 husillos. orografia dificultosa y profunda.
*4 husillos con sistema de compensacion.  *Sencillo reglaje del par.
*Entre centros regulables a 10 6 12 mm. *Mando bimanual de inicio de ciclo.

s FAcil sustitucion de la herramienta.




Especiales
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Contactos insertables de cabeza alomada de
@ 5.2 con @3 mmy longitud de cana de é mm
para insertar en armadura de volante.

APLICACION:

Insertadora de contactos de 4 husos con
alimentacién automdtica para insertar en las
armaduras de los volantes de vehiculos que requiere
fiabilidad y alta calidad de control de la operacion
realizada. Para solucionar esta dificultad se ha
disefiado un sistema de estaciones independientes
robustas con grupos de presion de frabajo
hidrdaulicas con control de cota vy verificaciéon que la
armadura estd colocada en la cuna y que ademads
lleva instalada la el muelle correspondiente antes de
iniciar la operacion de insertado. La consola de
programaciéon manual permite un facil manejo y
reprogramacion de la maquina. La unidad inserta 4
contactos por pieza y va instalada sobre un banco
de montaje manual con protecciones perimetrales y
puertas de apertura para facilitar el acceso.

» Alimentacion automatica del contacto.
*Torres de ensamblado independientes
* Avance da aproximacion rapido.

* Fuerza de ensamblado hidrdaulica.
*Conftrol de contacto insertado.
«Control y reglgje sencillo de cota de

Iniﬁﬁgga.

La INSERTADORA AUTOMATICA, DE 4 HUSOS, DE CONTACTOS EN ARMADURAS DE VOLANTES
que incorpora cuna de posicionamiento de la la armadura, verificacion de que esta esté
colocada y tenga el muelle correspondiente montado, torres independientes de

ensamblado; combina disefo, versatilidad y velocidad. Destacando estas caracteristicas:

*Barrera fotoeléctrica y protecciones perimetrales
con accesibilidad a zonas de insertado.

* Armario neumdtico.

« Fécil sustitucion de la herramienta.

*Vibrador insonorizado por fapa flexible .

« Consola de programacién para controlar por el

opercno
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N° de maquina: M-259




Sistema de montaje, atornillado de 4 tornillos y verificado (control de calidad) para tres tipos
de piezas para el sector de la automocion.

La unidad se compone de plato giratorio con 4 estaciones de trabajo donde se realiza el
montaje, el atornillado y las verificaciones necesarias de calidad en la pieza. La unidad de
atornillado se compone de atornillador con motor eléctrico de 1 huso con carro X-Y para el
atornillado de 4 tornillos y alimentadores por cada tipo de tornillo segun la pieza a atornillar.

Unidades de multiples husos para aplicaciones especificas



Atornillador de 2 husos automatico para enchufes eléctricos con descarga automatica de
estos, alimentador de tornillos de plastico y controlador SBC2

Atornillador y alimentador de enchufes de plastico



Atornillador y alimentador de cajas de plastico

Atornillador de racores a diferente par y angulo



Unidad completa de atornillado con robot para atornillar 5 tipos de tornillos en mangos para
herramientas. Consta de: control del atornillado, control del robot, pantalla tactil para la
configuracion de la maquina, alimentador de tornillos y sistema de alimentacion de mangos
con elevador y volquete.

Maquina para atornillar 4 pies en chasis para lavadoras con sistema de anclaje y posiciéon de
estos, verificacion de pies buenos o malos con su posterior expulsion mediante rampa y con
selector de cantidad de atornillados a realizar.
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